WIELL B

WERKZELIGMASLCHINEN

WIELLT

turning moments
CNC Langdrehmaschinen
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Maschinen Daten

Drehdurchmesser ¢ 3-12 mm

Drehldngen 170 mm, 30 mm (Kurzdrehen)
Drehzahl max. 12.000

Leistung Hauptspindel/Gegenspindel 3,7/2,2 kW

Die Highlights

C-Achsen
Gegenspindelspilung & Pneumatischer Auswerfer
1x Standard-Werkzeugsatz

Spindelkihlung
Abflhrung langer Teile
Umristsatz Kurzdrehen

Werkzeugstationen

5x Drehwerkzeuge 12x12 mm

1x 4-fach Doppelbohrarm @ 20 mm

4x angetriebene Werkzeuge 2xER 11, 2x Er 16
2x angetriebene Ruckseiten Werkzeuge 2xER 16
2x Ruckseiten Bohraufnahmen g 20 mm

FANUC Steuerung

Maschinen Daten

Drehdurchmesser g 3-20 mm

Drehldngen 170 mm, 30 mm (Kurzdrehen)
Drehzahl max. 10.000

Leistung Hauptspindel/Gegenspindel 3,7/2,2 kW

Die Highlights

C-Achsen
Gegenspindelspilung & Pneumatischer Auswerfer
1x Standard-Werkzeugsatz

Spindelkihlung
Abfiihrung langer Teile
Umristsatz Kurzdrehen

Werkzeugstationen

5x Drehwerkzeuge 12x12 mm

1x 4-fach Doppelbohrarm g 20 mm

4x angetriebene Werkzeuge 2xER 11, 2x Er 16
2x angetriebene Rickseiten Werkzeuge 2xER 16
2x Ruckseiten Bohraufnahmen @ 20 mm

FANUC Steuerung .
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Maschinen Daten

Drehdurchmesser ¢ 3-12 mm

Drehldngen 210 mm, 30 mm (Kurzdrehen)
Drehzahl max. 12.000

Leistung Hauptspindel/Gegenspindel 3,7/2,2 kW

Die Highlights

C-Achsen

Gegenspindelspilung & Pneumatischer Auswerfer
1x Standard-Werkzeugsatz

Spindelkihlung

Abflhrung langer Teile

Umristsatz Kurzdrehen

Maschinen Daten

Drehdurchmesser g 3-20 mm
Drehldngen 210 mm, 45 mm (Kurzdrehen)

Drehzahl max. 10.000

Leistung Hauptspindel/Gegenspindel 3,7/2,2 kW

Die Highlights

C-Achsen

Gegenspindelspilung & Pneumatischer Auswerfer

1x Standard-Werkzeugsatz
Spindelkihlung

Abfiihrung langer Teile
Umristsatz Kurzdrehen

Werkzeugstationen

5x Drehwerkzeuge 12x12 mm

1x 4-fach Doppelbohrarm @ 20 mm

4x angetriebene Werkzeuge 2x ER 11, 1x Er 16
2x angetriebene Ruckseiten Werkzeuge 2xER 16
4x Rickseiten Bohraufnahmen g 20 mm

2x angetriebene Werkzeuge ER 16

. FANUC Steuerung

Werkzeugstationen

5x Drehwerkzeuge 12x12 mm

1x 4-fach Doppelbohrarm g 20 mm
4x angetriebene Werkzeuge 2x ER 11, 1x Er 16
2x angetriebene Ruickseiten Werkzeuge 2xER 16
4x Ruckseiten Bohraufnahmen @ 20 mm
2x angetriebene Werkzeuge ER 16
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FANUC Steuerung .
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Maschinen Daten

Drehdurchmesser g 3-26 mm

Drehldngen 320 mm, 50 mm (Kurzdrehen)
Drehzahl max. 10.000

Leistung Hauptspindel/Gegenspindel 7,5/3,7 kW

Die Highlights

C-Achsen
Gegenspindelspilung & Pneumatischer Auswerfer
1x Standard-Werkzeugsatz

Spindelkihlung
Abflhrung langer Teile
Umristsatz Kurzdrehen

Werkzeugstationen

7x Drehwerkzeuge 16x16 mm

1x 5-fach Doppelbohrarm @25 mm

2x Tieflochbohren

4x Ruckseiten angetriebene Werkzeuge 4x ER 16
4x angetriebene Werkzeuge 1x ER 20, 3x ER 16
3x angetriebene Werkzeuge 3x ER 16

FANUC Steuerung
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Maschinen Daten

Drehdurchmesser g 3-26 mm

Drehldngen 320 mm, 50 mm (Kurzdrehen)
Drehzahl max. 10.000

Leistung Hauptspindel/Gegenspindel 7,5/3,7 kW

Die Highlights

C-Achsen
Gegenspindelspilung & Pneumatischer Auswerfer
1x Standard-Werkzeugsatz

Spindelkihlung
Abfiihrung langer Teile
Umristsatz Kurzdrehen

Werkzeugstationen

7x Drehwerkzeuge 16x16 mm

1x 5-fach Doppelbohrarm 25 mm

4x Ruckseiten angetriebene Werkzeuge 4xER 16
4x angetriebene Werkzeuge 1xER 20, 3x ER 16
3x angetriebene Werkzeuge 3xER 16

4x Ruckseiten Bohraufnahmen @ 20 mm

2x Tieflochbohren IE

FANUC Steuerung .
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Maschinen Daten

Drehdurchmesser g 3-32 mm

Drehldngen 210 mm, 30 mm (Kurzdrehen)
Drehzahl max. 8.000

Leistung Hauptspindel/Gegenspindel 7,5/3,7 kW

Die Highlights

C-Achsen
Gegenspindelspilung & Pneumatischer Auswerfer
1x Standard-Werkzeugsatz

Spindelkihlung
Abflhrung langer Teile
Umristsatz Kurzdrehen

Werkzeugstationen

7x Drehwerkzeuge 16x16 mm

1x 5-fach Doppelbohrarm @25 mm

2x Tieflochbohren

4x Ruckseiten angetriebene Werkzeuge 4x ER 16
4x angetriebene Werkzeuge 1x ER 20, 3x ER 16
3x angetriebene Werkzeuge 3x ER 16

FANUC Steuerung

Maschinen Daten

Drehdurchmesser g 3-32 mm

Drehldngen 210 mm, 45 mm (Kurzdrehen)
Drehzahl max. 8.000

Leistung Hauptspindel/Gegenspindel 7,5/3,7 kW

Die Highlights

C-Achsen
Gegenspindelspilung & Pneumatischer Auswerfer
1x Standard-Werkzeugsatz

Spindelkihlung
Abfiihrung langer Teile
Umristsatz Kurzdrehen

Werkzeugstationen

7x Drehwerkzeuge 16x16 mm

1x 5-fach Doppelbohrarm 25 mm

4x Ruckseiten angetriebene Werkzeuge 4xER 16
4x angetriebene Werkzeuge 1xER 20, 3x ER 16
3x angetriebene Werkzeuge 3xER 16

4x Ruckseiten Bohraufnahmen @ 20 mm

2x Tieflochbohren IE

FANUC Steuerung .
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Maschinen Daten

Drehdurchmesser g 3-20 mm

Drehldngen 210 mm, 45 mm (Kurzdrehen)
Drehzahl max. 12.000

Leistung Hauptspindel/Gegenspindel 3,7/2,2 kW

Die Highlights

C-Achsen
Gegenspindelspilung & Pneumatischer Auswerfer
1x Standard-Werkzeugsatz

Spindelkihlung
Abflhrung langer Teile
Umristsatz Kurzdrehen
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Werkzeugstationen

8x Drehwerkzeuge 12x12 mm

1x 5-fach Doppelbohrarm @22 mm

2x Tieflochbohren

4x Ruckseiten angetriebene Werkzeuge 4x ER 16
3x angetriebene Werkzeuge 1x ER 16, 2x ER 11
2x angetriebene Werkzeuge 2x ER 16

FANUC Steuerung

WIELLT HS 207

Option

5-Achs-Steuerung

Maschinen Daten

Drehdurchmesser g 3-20 mm

Drehldngen 210 mm, 45 mm (Kurzdrehen)
Drehzahl max. 12.000

Leistung Hauptspindel/Gegenspindel 3,7/2,2 kW

Die Highlights

C-Achsen

Gegenspindelspilung & Pneumatischer Auswerfer

1x Standard-Werkzeugsatz

Spindelkihlung

Abfiihrung langer Teile

Umristsatz Kurzdrehen .
B-Achse

135°

Werkzeugstationen

8x Drehwerkzeuge 12x12 mm

3x angetriebene Werkzeuge 1x ER 16, 2x ER 11
3x B-Achse angetriebene Werkzeuge 3x ER 16
4x Ruckseiten angetriebene Werkzeuge 4xER 16
4x Ruckseiten Bohraufnahmen @ 20 mm

2x Tieflochbohren

FANUC Steuerung .
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Option

5-Achs-Steuerung

Maschinen Daten

Drehdurchmesser g 3-32 mm

Drehldngen 320 mm, 50 mm (Kurzdrehen)
Drehzahl max. 8.000

Leistung Hauptspindel/Gegenspindel 7,5/3,7 kW

Die Highlights

C-Achsen

Gegenspindelspilung & Pneumatischer Auswerfer

1x Standard-Werkzeugsatz

Spindelkihlung

Abflhrung langer Teile b

Umristsatz Kurzdrehen s
i
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B-Achse

135°

Werkzeugstationen

7x Drehwerkzeuge 16x16 mm

4x angetriebene Werkzeuge 1x ER 20, 3x ER 16

1x 4-fach B-Achse angetriebenen Werkzeuge ER 16
1x 4-fach B-Achse Werkzeugaufnahmen ER 16

2x Tieflochbohren

4x Rickseiten angetriebene Werkzeuge ER 16

4x Ruckseiten Bohraufnahmen g 20 mm

FANUC Steuerung
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WERKZELIGMASLCHINEN

Lange nicht kontrollierbare Spane bei der Zerspanung
sind eines der grofiten Storfelder und Produktivitats-
Hemmer im Produktionsablauf der Zerspanung.

CCS (CHIP CONTROL SYSTEM) ist die Lésung fir
die meisten Spanprobleme in der Zerspanung.

Die CCS-Software sorgt fur einen kontrollierbaren
Spénebruch bei fast allen Werkstoffen und den
meisten Zerspanungsverfahren.

» Héhere Produktivitat

» Klrzere Spane

» Verringerung von geplanten und ungeplanten
Produktionsunterbrechungen

» Erhdhung der Werkzeugstandzeiten

» Verbesserung der Oberflachenqualitat

» Weniger Ausschuss

» Kostengiinstige Softwarel6sung

» Herstellerunabhangig und nachrustbar fir alle
CNC-Maschinen mit FANUC Steuerungen

» Als Bestelloption fir alle Neumaschinen wahlbar

» Optimaler Spanetransfer durch geringeres
Spanraumvolumen (R)

Erfolgreich im Einsatz auf Maschinen von ...

Nomura, Takamaz, Takisawa, GeFong, Tsugami,
Nakamura, Star, Doosan, Hanwha, Nexturn ...

ohne CCS CHIP CONTROL SYSTEM

mit CCS CHIP CONTROL SYSTEM
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WHELLT B

WERKZELIGMASLCHINEN

Technische Daten BO 125 | BO 126 | BO 205 | BO 206 | S 205 | HS 207 | BO 265 | BO 266 | BO 325 | BO 326 | HS 327
S 206 B-Ax B-Ax

Fanuc Steuerung Oi-TF Oi-TF 0i-TF 0i-TF 0i-TF 32i-B 0i-TF Oi-TF 0i-TF 0i-TF 32i-B

Anzahl der Achsen 7 8 7 8 7 (8) 9 7 8 7 8 9

Drehdurchmesser max. mm 12 12 20 20 20 20 26 26 32 32 32

Drehldange max. mm 170 210 320

Kurzdrehldnge max. mm 30 45 50

Hauptspinden Drehzahl 1/min 12.000 10.000 12.000 10.000 8.000

Gegenspindel Drehzahl 1/min

angetriebene Werkzeuge 1/min 5.000 8.000 5.000

B-Achsen Drehzahl 1/min | 5.000 5.000

Hauptspindel Leistung kw 2,2 3,7 7,5

Gegenspindel Leistung kw 2,2 3,7

angetriebene Werkzeuge kW 0,5 | 0,75/1,0 1,0

B-Achsen Leistung kw | 0,5 0,5

Drehwerkzeuge O 5x 12 | 8x 12 7x 16 7x 16

angetriebene Werkzeuge li 1x ER 16 & 2x ER 11 3x ER 16 & 1x ER 20

angetriebene Werkzeuge re 2x ER 16

angetr. Werkzeuge B-Achse 3x ER 16 4x ER 16

angetr. Werkzeuge Riickseite 2x ER 16 4x ER 16 4x ER 16

Riickseitenbearbeitung @ mm 2x 20 4x 20 4x ER 16

Doppelbohrarm g mm 4x 20 5x 22 4x 22 5x 25 4x 25

Tiefloch Bohrstation 2-fach x x x x v v v v v v v

angetr. Tiefloch Bohrstation | 2-fach x x x x v v v v v v v

Leistung Bohren, max. @ mm 10 12 14 14

Leistung Gewinde, max M 8 12 12

Sigeblatt, max. @ mm 30 45

L/B/H mm 1.640x1080x1.700 2.300x1.400x2.000 2.150x1.280x1.930

Gewicht ke 1.700 3.700 3.600 3.800

Leistungsaufnahme kw 11 14 22

Pneumatik 4 bar,301/min 4 bar, 40 |/min 4 bar, 100 1/min

KihImitteltank 1151 1801

Ausstattung

C-Achsen v v v v v v v v v v v

Built Spindel mitKihlung v v 4 4 4 4 v v v v v

Gegenspindelspiilung v v v v v v v v v v v

pneumatischer Auswerfer v v v v v v v v v v v

Teilefanger mit Férderband v v v v v v v v v v v

Signalleuchte, 3-farbig v v v v v v v v v v v

Abfiihrung langer Teile v v v v v v v v v v v

Umriistsatz Kurzdrehen v v v v v v v v v v v

Lademagazin Interface v v v v v v v v v v v

Driickerhéhungspumpe 16 ba v v v v v v v v v v v

Optionen

Hydr. Hohlspannzylinder x x x x x x x x v v v

Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten .



